CREALITY

Manual do usuario da impressora 3D




Aos Nossos prezados usuarios

Obrigado por escolher a Creality. Para sua conveniéncia, leia com atengao este Manual do usuério antes do primeiro uso e siga cuidadosamente as instrugoes
fornecidas.

A Creality estad sempre pronta para prestar servigos de alta qualidade. Se vocé identificar qualquer problema ou tiver duvidas ao utilizar nossos produtos, use as
informagodes de contato localizadas ao final deste manual para falar conosco. Para aprimorar ainda mais sua experiéncia de usuario, vocé pode encontrar mais
informagdes sobre nossos dispositivos por um dos seguintes métodos:

Manual do usuario: o cartéao de memaria fornecido junto com a impressora contém instrugdes e videos.

Vocé também pode acessar nosso site oficial (www.creality.com) para encontrar informacoes sobre softwares, hardwares, informagoes de contato, instrugdes de
dispositivos, informagdes sobre garantia dos dispositivos e muito mais.

Instrucoes de uso

’

\

>>

Né&o use esta impressora por métodos ou operagdes que nao estejam descritos neste manual, caso contrario, pode resultar em ferimentos acidentais ou danos materiais.

N&o instale esta impressora perto de materiais inflamaveis ou explosivos, nem de fontes excessivas de calor. instale esta impressora em um ambiente ventilado,
refrigerado e livre de poeira.

Nao instale esta impressora em um ambiente com vibragdo ou instavel, pois a qualidade da impressao seréd comprometida quando a impressora for balancada.
Use o filamento recomendado pelo fabricante, caso contréario, o bico pode entupir ou a impressora pode ser danificada.

Use o cabo de alimentagao fornecido com a impressora e ndo o de outros produtos. O plugue de alimentagao deve ser conectado a uma tomada de trés pinos
com aterramento.

ﬂ Nao toque no bico ou na mesa aquecida enquanto a impressora estiver em funcionamento, caso contrario, vocé pode se queimar.
Nao use luvas ou acessoérios ao operar a impressora, caso contrario, as partes méveis podem causar ferimentos acidentais, incluindo cortes e laceragoes.

E Apds a conclusdo do processo de impressao, use ferramentas para limpar o filamento no bico enquanto ele ainda esta quente. Nao toque no bico com as maos
durante a limpeza, caso contrario, vocé pode se queimar.

n Limpe regularmente o corpo da impressora com um pano seco enquanto a alimentagao estiver desligada e limpe a poeira, materiais de impressao pegajosos e
objetos estranhos nos trilhos da guia.

Criangas menores de 10 anos ndo devem usar esta impressora sem a supervisdo de um adulto para evitar ferimentos acidentais.

Os usuérios devem cumprir as leis e os regulamentos do pais e da regido correspondentes onde o equipamento esté localizado (local de instalag&o), seguir a

ética profissional e prestar atencéo as obrigagoes de segurancga. O uso de nossos produtos e equipamentos para qualquer finalidade ilegal é estritamente proibido.

Nossa empresa ndo assumird nenhumaresponsabilidade legal relevante de nenhuma pessoa gue violar a lei.

Dica: Nao conecte ou desconecte os cabos em uma base carregada.
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1. Sobre o Dispositivo

1.1 Sobre a Impressora

CREALITY

— @ Tampa su perior
~

® Mddulo do bico Conjunto do cartucho e
de filtro de ar

® Camera

Sensor de

® \/entoinha lateral filamento esgotado

|

® Porta dianteira

b

® Plataforma de impressao f
Filaman borusu xo—@

Tomada d e energiae
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® Tela sensivel ao toque
Interruptor de @

® Porta do disco USB  Interruptor de Alavanca e
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>>
1. Sobre o Dispositivo

1.2 Especificagoes do Dispositivo

Parametros Basicos

Modelo do Produto

Dimensoes

Peso da Méaquina

Dimensodes Méx. da Construcao
Tecnologia de Impressao

Tensao Nominal

Alimentacao Nominal
Temperatura ambiente

Extrusora

Filamento Suportado
Temperatura Max. da Placa Aquecida
Temperatura Max. do Bico

Tela

Método de Impressao
Recuperacao de Perda de Energia
Detecgéo de Filamento
Autonivelamento

Cémera

K1C

355*355%482mm

12.4kg

220%220*250mm

FDM

100-120V~/200-240V~, 50/60Hz

350W

10C-35C / 50°F-86°F

Unidade Direta Sprite
PLA/TPU/PETG/ASA/ABS/PET/Carbon/PLA-CF/PA-CF
100C

300C

Tela sensivel ao toque de 4,3 polegadas

Pendrive USB/Impresséo LAN/Creality Cloud Online
Sim

Sim

Sim

Sim
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1. Sobre o Dispositivo

1.3 Lista da Embalagem

@ mpressora

9 Tela sensivel ao toque 9 Filamento

-
2N . .
.. Lista da Caixa de Ferramentas
—r==
@ Chave de fenda e h @ Lamina x1 @)))-:) @ Filaman borusu x1 < @ Alicate de Corte x1
chave de parafusos x1
—— 0O @ 1.2mm Limpador da CE © Pendrive N\“:@ @ cabo de F—— (M6 Chave sextavada
Extrusora x1 USB x1 - Alimentacao x1 x1
® Conjunto da maganeta ® Guia Rapido x1 @ Cartzo de servico @ conjunto do
x1 de pos—vendas x1 cartucho de filtro
de ar x1
—=0 @ Parafusos do suporte —0 @ Parafusos do suporte
de material M3*18 x3 de material M3*12 x1
.

J

* Dicas: 0s acessorios acima sao somente para referéncia. Consulte os acessorios fisicos!
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2. Desempacotando

2.1 Etapas para Desembalar

@ Retire o cabo de alimentacéo e o
conjunto do cartucho de filtro de ar;

® Mova a corrente para o lado,
na direcdo indicada pela seta;

© Por fim, retire a espuma cinza
como mostrado.
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2. Desempacotando

® Empurre a extrusora na diregéo
indicada pela seta e retire a espuma.
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2. Desempacotando

2.2 Instalar o Produto

(D Instale a maganeta da porta na porta (2 Instale o conjunto do cartucho de
da frente conforme mostrado na figura.

filtro de ar.

A N
p 'I \\
1 I

\ ) 1

(3 Retire a tela sensivel ao toque da caixa de ferramentas e conecte—a ao cabo chato estendido desde a
base, de acordo com a Figura A. Em seguida, fixe a tela sensivel ao toque na entrada da placa de base,
como mostrado na Figura B. (A direcdo é como mostrada na figura, do contrario, a interface da tela pode

ser danificada.)

@ Certifique-se de que a posicao do interruptor de
energia local esta correta antes de conectar a
energia, para evitar danos ao dispositivo.

T\

® Caso a tensao da rede elétrica local esteja entre
100-120 V, defina a entrada de alimentagao da
méquina para 115 V com uma chave de fenda reta;

® Caso a tensao da rede elétrica local esteja entre
200 V-240 V, defina a entrada de alimentacao da
maquina para 230 V (230 V por padrao) com uma
chave de fenda reta.

® Nao ative a maquina estiver
a tela sensivel ao toque.

ou

® O cabo chato flexivel da base é puxado ligeiramente e rompido
cuidadosamente.
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2. Desempacotando

4) Instale o barril de material.

= '.Zius

Nota: Para uma experién

da méaquina conforme m
parafusos de suporte pa

!
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
! j& reservados na lateral).

N

© Carregue os filamentos. (Insira os filamentos na
parte mais profunda do tubo de Teflon até nao
conseguir mais mové—os.)

]

filamento, vocé pode usar o arquivo G-code fornecido para
imprimir o suporte do tubo de material, e depois instalar na lateral

cia diferente no carregamento do

ostrado na imagem acima (usando 3

1
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
ra fixar, com orificios para os parafusos !
1

(D Prenda a fita de protecao na borda
interna da tampa superior.

(5 Conexao e ativagao.

tampa transparente.

camara de formagao com a tampa superior transparente fe

1. Ao imprimir com filamentos com ponto de fusao baixo, como PLA e filamentos flexiveis, se a temperatura da camara ultrapassar 35 °C, retire a

2. Durante a impressao de filamentos com ponto de fusao alto, como filamentos ndo-PLA e nao flexiveis, certifique-se de manter a temperatura da

chada, para evitar rachaduras no molde.
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Selecione um idioma e clique em “Proximo”, Retire os trés parafusos, a, b e ¢, de acordo

com a posigao indicada pela seta amarela.em seguida, clique em “Sim” na tela. r@
|ME

\dioma Retire os trés parafusos, a, b e ¢, de acordo

com a posicdo indicada pela seta amarela.
English Espafiol

Frangais Italiano Portugués Pycckuii

@

Turkish BAE et=o]

Mantenha o cubo azul no diagrama sem detritos e clique em “Sim”.

Bem-vindo 3 Impressora 3D da Creality
Mantenha o cubo azul no diagrama sem detritos e cliqueem “Sim” .

Dicas: A interface atual € somente para referéncia. Devido a atualizagéo
continua das fungdes, ela esta sujeita a IU do firmware publicado mais
recentemente no site oficial.
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Politica de Privacidade Configure suarede Configuragdes de Fuso Horario
Prefacio UTC-12 (IDLW)
k-guest
P UTC-11 (SST)

k-guest2 UTC-10 (HST)
k-guest3 = UTC-9:30 (MIT)

UTC-9 (AKST)
Outros...

Li e concordo com esta Politica de Privacidade

Anterior - Anterior Anterior -

Vinculagdo a Creality Cloud Auto-inspegdo Auto-inspecdo

Por favor, leia o cddigo para vincular seu dispositivo a Creality Cloud Bem-vindo ao processo de autoteste Aquecimento do bico v

Area | Internacional 1.Coloque a plataforma de impresséo; Aquecimento damesa v
2.Espera-se que 0 processo de

Eﬁ%i@ autoteste leve cerca de 11 minutos.
bl

&. 1 , s N&o toque na

E impressora durante o

teste

Ventoinha de calor Detectando...

Lembrete: Quando o tempo de impresséao ultrapassar 300 horas ou se
a plataforma de impressao ou bicos forem trocados, a distancia entre
a plataforma e os bicos pode mudar, o que faz com que a primeira
camada do modelo possa ndo se prender com firmeza, resultando assim

Autotestelconcluico em falha na impressao. Calibre a plataforma com regularidade.

- Dicas: A interface atual € somente para referéncia. Devido a atualizagéo continua das
fungoes, ela esta sujeita a IU do firmware publicado mais recentemente no site oficial.
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3.1 Principal. Preparar

Movimento/Temp. T
i

210 () Ultra-rapido125%

Temperatura

do boco - *) Padrio100%

Modo
Silel r*so

M OFF ®) Silencioso

Principal Temperatura da () Estavel50%

camara quente

Temperatura do
corpo

Esta tela permite que vocé reduza o volume
de trabalho da maquina selecionando o

Os parametros podem ser Modo Silencioso

definidos manualmente

CREALITY
210

Interface de

impressao

52

Interruptor LED

Entrada de arrefecimento
Hora da Impressao

Restante

Dicas: A interface atual € somente para referéncia. Devido a atualizagao
continua das fungoes, ela esta sujeita a IU do firmware publicado mais
recentemente no site oficial.

Preparar

Atemperatura sera
aquecida até 240°C
antes da
alimentagdo/
retrocesso

Resfrian \to

Ventoinha do modelo

Ventoinha lateral

Ventoinha traseira




3.2 Arquivos

3

Local

® ® = =
® b\ ® ®

kuwei Model kuwei Model kuwei Model kuwei Model

46m :.66m 56min .1166m () S6min $.100m () 60min <.1166m

kuwei Model kuwei Modell kuwei Model kuwei Model

25h46m :.66m 25h46m &.66m 25h46m :.66m

Modelo local

Unidade Lﬁ

& & &
T =T =

o kuwei Model kuwei Model  kuwei Model
20231005
@semin @1166m () sémin & 100m

® & &
T 2 8

kuwei Model kuwei Modell kuwei Model kuwei Model

25h46mn66m s6m  (1)25h46m .66m 25h46m

Modelo de unidade USB

Selecionar a calibragem de impressao

kuwei Model

[
200°C

2 56min

166m

W4 calibragem

V..

pode melhorar sua qualidade

Pawnc22coo...d

Pawnnnde

Pawnsmg

2023, 71

2023, 71

1:36

0:36

202 709:36

Histdrico

10h30m

10h30m

10h30m

v

’“. v E E_
ig e

kuwei Model kuwei Model [ Excluir

25h46m <.66m

L
kuwei Model kuwei Model

125h46m .66m

Pressione e segure no modelo para
selecionar varios e copiar para uma unidade USB

Dicas: A interface atual € somente para referéncia.
Devido a atualizacao continua das fungoes, ela
esta sujeita a IU do firmware publicado mais
recentemente no site oficial.



Ajuda

3.3 Ajustar, FAQ

Perguntas Frequentes

Sistema Sistema

Manual Online

Brilho da Tela Vinculagdo a Creality Cloud

Tela desligada 3 minutos

Exportar registro

. 3 minutos
Idioma

Verificacdo da versdo

5 minutos
Auto-inspecdo Redefinir para o padrdo
N/A Ajuda

Sobre

Histéricodeios
Sistema Sistema CédigodeErro  Tempo de Ocorréncia Operar
3002 2023-10-16 11:52:08 Detalhe
Ajustar
3001 2023-10-15 11:52:08 Detalhes
Suporte
3001 2023-10-09 11:50:08 etalhe
3001 2023-10-04 11:36:06 Detalhe
K-guest
k-guest2
K-guest3 - Historico de erros

Outros...

EnviarRegistro

Rede

Dicas: A interface atual € somente para referéncia.
Devido a atualizagédo continua das fungoes, ela
est4 sujeita a IU do firmware publicado mais
recentemente no site oficial.

Enviar Registro



4.1 Impressao por USB

71722

Unidadeﬁ

e ® e
HE T = =

HEREE kuwei Model kuwei Model kuwei Model

20231005

S6min €.1166m () S6min <100m 60min <.1166m

® & & &
® 2 2 8

kuwei Model kuwei Modell kuwei Model kuwei Model

@25h 66m 125h46m :.66m 25h46m :.66m

Inserir o dispositivo de armazenamento Modelo de unidade USB

kuwei Model CREALITY

60°C
£200°C

) 56min

166m

210

52

4 Calibragem
Dicas: Mantenha o interruptor de extrusao Voltar
desligado antes de imprimir.

Selecionar para imprimir Imprimir

Dicas: A interface atual é somente para referéncia. Devido a
atualizacao continua das funcgoes, ela esta sujeita a IU do firmware
publicado mais recentemente no site oficial.



4. Primeira Impressao

4.2 Impressao LAN

Creality Print

<

1 Baixe em
(www.crealitycloud.com)
ou encontre o software
em um pendrive USB

e instale-o.

2) Selecione um idioma e regiao 3) Selecione um Impressora

Dicas: o computador
deve estar na mesma
area da rede local que
a impressora

5) Abra o modelo e clique em “Iniciar Corte”

4) Clique em “Biblioteca de Modelo” e selecione o arquivo do modelo

Dicas: A interface atual é somente para referéncia. Devido a atualizagado continua das fungoes, ela estéa sujeita a IU do
software publicado mais recentemente no site oficial.
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>
4. Primeira Impressao

6 Selegao de impressao por LAN Adicionar um dispositivo: a. Adicionar por leitura — Selecionar um dispositivo

8 Lista de Disposiﬂvos‘

Dicas: A interface atual € somente para referéncia. Devido a atualizagcao continua das fungodes,
ela esta sujeita a IU do software publicado mais recentemente no site oficial.

9 Detalhes do Dispositivo



4. Primeira Impressao

4.3 Impressao Creality Cloud

(eamrs somemms ) ((4u@1207> 000 romem “n@12078@ % 0 IoRITE
oo —Do -—
< Q Creality Cloud 2% < Sign Up Sign Up
Creality Cloud(3D Printi... [ :
. on 80 i oren China +86 >
Rkhk
{ { Enter Mobile Number
{ { Enter Verification ( China
Enter Password Enter Mobile Number
> 18 Charact
Enter Password
Login
SMS Login Forgot
L ) \_ O20reetoth Temms of Use and PracyPalicy. )

»

(1) Pesquise “Creality Cloud
na App Store, baixe e instale

(2) Registrar uma conta 3 Entrar



4. Primeira Impressao

Al EarYou DPrinters |

Selecione Configuragdes —
Vincular a Creality Cloud

=

Vinculagéo a Creality Cloud

Urload 30 Models

P

4) Adicionar novo
dispositivo

n-
& onine.
5 oevice

@ Imprimir 9 Selecionar dispositivo

oo TS

< New Device

Name the device:

Kic

Done

@@

5 Adicionado com sucesso

W

@ memenonrzer

1 0.00%
750
THour 53Min
19.39m
0om
O Pause O sop
Sattings

(0 Imprimindo...

sy PR

< Qmai
ANl Madels Collections Campaigns Content]
(<] Y
oo
o0
L B
°0

wemug

» e

o o
¢ ®
wamas ne

o o

Qs o

o @

6) Selecione o modelo
na pagina inicial

/) Cortar

Dicas: A interface atual € somente para referéncia.
Devido a atualizagdo continua das fungoes, ela esta
sujeita a IU do software publicado mais recentemente
no site oficial.




5.1 Extrusdo. Retracao

Extrusao

Retracao

Extrusdo/Retragéo

Extrusdo/Retracao

Dicas

Atemperatura serd
aquecida até 240°C
antes da
alimentagdo/

retrocesso

Dica:

Atemperatura sera
aquecida até 240°C
antes da
alimentacéo/
retrocesso

NOTA: A temperatura do bico deve ser

Extrusdo

Extrusio/Retragdo
Ex
Aquecimento do
bico

® Extru

® Termina

Extrusio/Retragio
Retr

, Aquecimento do
bico

® Preparar

Retragdo @ Termina

Extrus3o/Retragdo
EXtrusac
Aquecimento do
bico

Extrudando

Terminar

BExtrusdo/Retracio

Aquecimento do
bico
Preparar

Retraindo

Terminar

Dicas: A interface atual € somente para referéncia. Devido a
definida de acordo com as propriedades do atualizagao continua das funcoes, ela estéa sujeita a IU do firmware
filamento. publicado mais recentemente no site oficial.



5.2 Camera de 1A

5.2.1 Veja a imagem da camera de IA usando o Creality Print ou o aplicativo Creality Cloud. (A camera de IA monitora o processo de impresséo e captura fotografias
temporizadas. A IA detecta materiais estranhos na plataforma antes da impressao e detecta anormalidades de impressao enquanto a impressao esta em andamento.)

Camera

Fungdo IA

Detecgdo IA (Em optimizaca n

Lista de videos

Configuragbes de cdmera

Sensibilidade Convencional

Detecgdo de primeira camada

Os usuarios tém a flexibilidade de ativar
¥ Impresséo suspensa devido a falhas

a@e
os recursos de IA de acordo com suas
Avango de Movimento ae necessidades especificas.

(Suporta apenas Creality Print)

Fungéo IA

o

5.2.2 Visualizar fotografia temporizada

Método 1:
Clique em "Configuragdes do Sistema” — "Camera” — ”Lista de Videos” — "Exportar para USB”

Camera
Lista de videos Detalhes do video

Lista de videos Pawn.MP4 = Arquivo: Paw
Extensdo do Vide @ - Data de impressa

Data de impre: Extensdo do Video

Configurages de camera
Pawn.MP4 = Po: ¢do da cam Posicdo inicial
Extensdo do Video: de cada nivel
Data de impress3o:

O Pawn.MP4
Exte do Vi
Data de imp

Fungéo IA

Dicas: A interface atual € somente para referéncia. Devido a atualizagao continua das fungoes,
ela esta sujeita a IU do firmware publicado mais recentemente no site oficial.
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ificacao Funcional

Método 2:
Abra o “Creality Cloud”, clique em “Eu” — "Imprimir Registros” — “Fotografia Temporizada” (Nota: Em primeiro lugar, o Creality Cloud deve ser conectado ao dispositivo)

“.21208 > @00 ITERES %.015015 268 ITEEE R (Bis01s 0@ ECEETS
—>o o C DO
2 mPs3e8057- 2 4 O © < Printing History Edit
rinting History  Limeclapses  Playback
[ ©F Invitation code

1697428712.mp4
=1 i 4.87MB
{ S My Slices } 2023-10-16125717 @
{ Premium Exclusive  Mission Center  MakersTools { @ Printing History

Al EorYou FPremium 3D Printers | = © Lo
ucky Draw

N ar
© My Campaigns

» &5 My Statistics »

& SetDiscounts

Creality cloud

() My Order

L @134 &9 B

(© Settings

£ Scan QR Code

Upload 3D Models @ Delivery Address
— 62 Online Service
3 o ® &
Explore Workbench Community Account® Explore Workbench ‘Community Account®

Dicas: A interface atual € somente para referéncia. Devido a atualizagado continua das funcgoes,
ela esta sujeita a IU do software publicado mais recentemente no site oficial.
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5. Especificacao Funcional

Método 3:

1. Clique em ”Detalhes” 2. Selecione "Fotografia Temporizada”

Dicas: A interface atual € somente para referéncia. Devido a atualizagdo continua das fungoes,
ela esta sujeita a IU do software publicado mais recentemente no site oficial.
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6. Dicas e Rotina de Manutencao

|

No caso em que ocorrer qualguer um dos erros acima e eles ndo puderem ser solucionados:

(D Visite https://www.crealitycloud.com/product, clique em “Produtos” e selecione o modelo correto,
depois cligue em “Relacionado” para ver os tutoriais sobre o atendimento pds-vendas;

(2 Ou entre em contato com a nossa central de atendimento pos—vendas pelo nimero +86 755 3396 5666
ou envie um e—mail para cs@creality.com.

6.1 Itens de Manutencéao

>

| |nStrugées e manUtenQéo _

Limpeza da maquina

Extremidade quente

Plataforma de impressao

Mecanismo de movimento

Auto-inspecéao

Troca de filamento

Limpe os detritos dentro da méaquina para garantir que sua operagdo nao seja afetada.

Solucéo para bloqueio da extrusora: Depois de pré—aquecer e retirar os filamentos,
aumente a temperatura da extrusora e toque na extrusora de cima para usando um
limpador de extrusora até que os filamentos bloqueados sejam removidos.

Troque o bico.

\élerlﬁqu% se a saida do cabo esta normal, caso contrario, verifique se a extrusora esta
ogueada.

Verifigue se ha residuos de filamentos no bico, se houver, aquega o bico e remova—os com |

uma ferramenta.

Verifique se ha residuos de filamentos e cola na superficie da plataforma, se houver,
limpe a superficie da plataforma.

Lubrificagao do eixo 6ptico XYZ.
Movimento do eixo
Otimizagao das veias de vibragao

Autonivelamento

Troca de filamentos do mesmo tipo: siga o processo normal de Retragéo — Alimentagao.

Troca de filamentos diferentes: Aqueca o bico previamente para alcangar a temperatura
desejada do filamento atual, em seguida, retraia, troque pelo filamento desejado e
aquecga previamente o bico até uma temperatura maior de extrusdo de filamento dos
dois filamentos, alimente por 30s até que o filamento seja totalmente extrudado e,
finalmente, defina a temperatura do bico até a temperatura do bico do filamento atual.
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Antes de cada impresséao

Apbs o blogueio da extrusora

Tempo acumulado de impresséo por 500 horas
Apds cada troca de filamentos

Antes de cada impresséo

Antes de cada impresséao

Tempo acumulado de impressao por 500 horas

Tempo acumulado de impressao por 300 horas



6. Dicas e Rotina de Manutencao

6.2 Cuidados de impresséao

6.2.1 Lubrificagcao e Manutengao

doeixoZ 1

doeixo Z 2

Eixo 6ptico do eixo Y 1

Eixo 6ptico e—

Fuso trapezoidal 1—j

Eixo éptico @—

Fuso trapezoidal 2 @—

i

KIC

ﬂ @
I

e

o Eixo optico do eixo Y 2

Dicas: engraxe e lubrifique as areas designadas regularmente (como mostrado na imagem).
(Os usuarios podem comprar a graxa por conta propria para a manutengdo da maquina.)
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® Fuso trapezoidal 3

{—e Eixo optico do eixo Z 3



6.2.2 Uso e manutencgao da plataforma flexivel

Adesivo PEI
+
Placa de aco de mola

— Adequado para impressao em mesa de baixa—temperatura,
como impresséo a 45°C por PLA para eficiente energética

— Compativel com vérios filamentos, incluindo PLA/ABS/TPU
/PETG e mais

— Superficie do fundo lisa

— Flexivel, facil de desmoldar e pode ser torcida para desmoldar

— A superficie A ndo é resistente a éleo ou suor das maos, precisa

ser limpa ou revestida com adesivo antes da impressao.

— Os adesivos PEI sdo propensos a danos, altas temperaturas do

bico e remocao forgada do modelo podem causar empenamentos
Laminas de metal podem danificar a camada de adesivo PEI.

— Ao imprimir com materiais de engenharia, como ABS, é necessario
usar adesivo. Recomenda-se usar o bastao de borracha em anexo ou
comprar adesivos de impressao 3D especializados, como LALDC/maigoo

Spray com PEI

Placa de ago de m Ia

— Resisténcia a alta temperatura, vida util maior

- Compativel com varios filamentos, incluindo PLA/ABS/PETG/PLA-CF/PA-CF/ASA e mais
— A superficie do fundo possui um acabamento texturizado

— Flexivel, facil de desmoldar e pode ser torcida para desmoldar

- Aumente a temperatura da mesa em 10 °C durante a impressao

— Ao imprimir com materiais de engenharia, como ABS, é necessario usar adesivo. Recomen—
da-se usar o bastao de borracha em anexo ou comprar adesivos de impressao 3D especializa—
dos, como LALDC/maigoo

Se vocé precisar comprar a plataforma flexivel acima, vocé pode entrar
no shopping https://vip.creality.com/en/goods—detail/2105 Faca uma
compra.
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6. Dicas e Rotina de Manutencao

[

(1) Junto com a plataforma flexivel, depois do modelo 2 Os residuos dos filamentos da plataforma (3) Quando a primeira camada do modelo
impresso ter resfriado, retire a plataforma do dispositivo podem ser limpos usando uma lamina. nao estiver corretamente colada,

e dobre parcialmente e levemente a plataforma para - . i
separar 0 modelo dela. (Nao dobre a plataforma em Tenha cuidado com a seguranga durante o uso. recomenda-se aplicar cola bastao
demasia para evitar que fique deformada e inutilizavel) uniformemente sobre a superficie

da plataforma.

6.2.3 Limpeza de detritos dentro do chassi

CREALITY.

Lembrete: Logo que a plataforma de impressao é de desgaste rapido,
recomenda-se troca—la regularmente para garantir que a primeira
camada do modelo seja aderida.
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Como cada modelo ¢ diferente, o produto real pode ser diferente da ilustragéo. Consulte o produto real.
Os direitos finais de interpretagéo pertencem a Shenzhen Creality 3D Technology Co., Ltd.

SHENZHEN CREALITY 3D TECHNOLOGY CO., LTD.
Add:18th Floor, JinXiuHongDu Building, Meilong Road, Xinniu Community,
Minzhi Street, Longhua District, Shenzhen City, China.

Official Website: www.creality.com

Tel: +86 755-8523 4565

E-mail: cs@creality.com
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